Haapsalu Kutsehariduskeskus

CNC puidutodtlemiskeskuse operaator (442 Neljanda
taseme kutsedppe esmadpe) moodulite rakenduskava

Sihtrihm pdhiharidusega téi skasvanud dppijad
Oppevorm mittestatsionaarne Gpe
Mooduli nr Mooduli nimetus '(\AEOKO:EJ)I maht Opetajad
CNC
1 pui dutdotlemiskeskuse 4 Epp Klimenko, Aare
operaatori Mehiste
alusteadmised
Nouded mooduli
alustamiseks puuduvad
Opetusega taotletakse, et dpilane omab Ulevaadet Opitavast erialast,
Opingutel e kehtestatud nduetest, modbli- ja puittoodete val mistamisel
Mooduli eesmark kasutatavatest materjalidest ja kvaliteedinduetest, orienteerub
tootervishoiu ja tédohutusnduetes ning omandab esmaabi andmise
oskused
Auditoor ne 6pe | seseisev Ope
26 tundi 78 tundi
Opivéljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni
(sh graafilistes keskkondades
esitatud jooniseid) tooriku voi
detaili to6tlemiseks vajaliku
info leidmisel;

mo&ddab ja margib materjali
toorikud ja detailid, kasutades
vajalikke médtmis-, markimis-
jakontrollimise vahendidvalib
mo&dtmetelt ja omadustelt
sobivaima materjali, |ahtudes
to6Ul esandestkontrollib
valmistatud detailide vastavust
joonisele voi etalondetailile,
kasutades modtmisvahendeid
voi kaliibreid; hindab vigade
voimalikke tekkepohjusi
javéimalusel kérvaldab
needkontrollib paigaldatavate
avatéidete ja konstruktsioonis
olevate avade mdtmete
vastavust

Mitteeristav hindamine

2. moistab ja kasutab erialast
terminoloogiat nii eesti kui
inglise keeles,

méaarab puidupbhiseid
plaatmaterjale (puitlaast ja
puitkiudplaate, pealistatud
plaatmaterjalid, vineer,
liimpuitkilp) jatunneb nende
nimetus inglise keeleskasutab
|Gikeriistade alase teabe

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

leidmiseks erinevaid, sh
elektroonilisi eesti- ja
voorkeel seid tootekatal ooge

3. omab Ulevaadet puidust ja
puidupdhistest materjalidest,
nende mehaanilistest ja
fulsikalistest omadustest ning
|61 ket6otlemi se pohimatetest;

kirjeldab pdhimdisteid
maltspuit, [Glipuit, s&si ja
sasikiired, puidu rist-, radiaal-
jatangentsiaallGige, puidu
niiskustoob néiteid puidu
modtmete protsentuaal se
kahanemise erinevustest
tangensiaal-, radiaal- ja
pikisuunaskirjeldab puidu
fluskalis omadusi (varvus,
tekstuur, hiigroskoopsus,
tihedus)isel oomustab puidu ja
puidupdhiste plaatmaterjalide
mehaanilisi omadusi (tugevus,
kdvadus, elastsus, plastilisus)
janende m&ju materjalile/
tootelemaérab naidiste

pohjal valiste tunnuste

jargi puidutootiemises
jamaooblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike
(kuusk, méand, kask, tamm,
saar, lepp, pook, haab),
tunneb nende nimetusi inglise
keeleskirjeldab enamlevinud
saematerjali, hdovel- ja
[iimpuidu sortimenti, nende
standard modte ja kasutusala
moabli- ja puittoodete
valmistamiselkirjeldab
valmistami stehnol oogi ast
lahtuvalt puidupdhiseid
plaatmaterjale ning selgitab
nende mehaanilistest
omadustest |htuvaid
kasutusvoimalusisel gitab
puidurikete (tive kuju,

oksad, |6hed, kasvuvead)
olemust ja nende mdju

puidu mehaanilistele
omadustel eeristab visuaal selt
puidu putuk- ja seenkahjustusi
ning selgitab erinevate
kahjustuste mdju puitmaterjali
t66tlemi se kvaliteediletunneb
arajanimetab naitlikke

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

Oppematerjalide (fotod,
néidised) pohjal puidurikkeid
ning puidu putuk- ja
seenkahjustusi

4. valib ja kasutab mdotmis-
jakontrollimisvahendeid (sh
kaliibreid ja etalone) puidu
ja puidupdhiste materjalide
tootlemisel;

teeb juhendamisel vajalikud
maddistused ja mérketood,
kasutades asjakohaseid
moateriistu ja—meetodeid
tagamaks toote kvaliteedi
vastavuse edasiseks
t6okshindab etalonile
mittevastava toote vigade
voimalikke tekkepohjusi
javoimalusel kdrvaldab
needanal tilisib puidu
mehaaniliste-, putuk- ja
seenkahjustuste mdju toote
kvaliteedilekirjeldab puidu
niiskuse muutumisega
kaasneva puidu paisumise
jakuivamise kahanemise
moju puidule ja puidu pdhiste
materjalidele (m&otmete ja
kuju muutumine jms)moddab
puidu niiskust elektrilise
niiskusmodtjaga ja hindab
tulemusest |ahtudes materjali
niiskussi sal duse sobivust
moabli- ja puittoodete
valmistamiseksvordleb puidu
japuidupdhiste materjalide
kvaliteediklasside erinevus

Mitteeristav hindamine

5. tunneb t6Gohutuse,
elektriohutuse ja tuleohutuse
tagamise ndudeid erinevate
materjalide tootlemisel CNC
puidutdotlemi skeskustes ning
oskab anda esmaabi.

jargib totkoha
ettevalmistamisel, t60 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt
tootervishoiu- ja tdbohutuse
ndudeid ning arvestab
inimeste ja keskkonnaga

enda Uimberkasutab t66tsooni
eesmargiparaselt ja hoiab selle
korras, jargib toovahendite ja
muude seadmete kasutamisel
etteantud juhendeid sh
ohutusjuhendeidkaitleb
jaéétmeid vastavalt kehtestatud
korralearendab liigutuste
tapsust ja kiirust rakendades
ratsionaal sed ja diged
toOvottedesmaabi

Mitteeristav hindamine




Mooduli jagunemine

[ Oppemeetodid

ettekanne, dppekalk, iseseisev t06

Hindamismeetodid

Praktilised t00d, test

L 8imitud teemad

Puit- ja puidupdhised materjalid puidu- ja mooblitddstuses.Puidurikked,
putuk- ja seenkahjustused ja nende maaramineK ahjustuste maéju
puitmaterjali to6tlus kvaliteedile.Puidukahjustuste ja niiskusesisalduse
mdju toote kvaliteedile.Puidu niiskuse médtmine.Puit- ja puidupdhiste
materjalide kvaliteediklassidPuitmaterjalide méddistamine ja

mdabteetal onidPuit- ja puidupdhiste materjalide toorikute/detailide
mdotmis- ja kontrollimise vahendid. Toorikute/detailide kontroll joonise
ja etaloniga.Esmaabi

M ooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

M ooduli kokkuvétva
hinde kujunemine

Opilane on labinud mooduli kui on saavutanud kdik mooduli
dpivaljundid |avendi tasemel. Opilane on tdendanud teorestiliste
teadmiste omandamist tulemusele , A" arvestatud ning sooritanud neli
praktilist t66d tulemusele ,,A* arvestatud

sh lavend

"A" saamise tingimus. K6k mooduli 6pivaljundites kirjeldatud oskused
on omandatud ja hinnatud tulemusega ,, Arvestatud” (A)

Oppematerjalid

kutsestandard “ CNC t66tlemiskeskuse operaator, tase 47, CNC
TOOTLEMISKESKUSE OPERAATOR" Gppekavaja moodulite
rakenduskava,




. . M ooduli maht
M ooduli nr M ooduli nimetus (EKAP) Opetajad
Uve Uustalu, Aare
2 CAD/ CAM tarkvara |4 Mehiste

Nouded mooduli
alustamiseks

puuduvad

M ooduli eesmark

Opilane oskab kasutada CAD/CAM tarkvara programmi téokeskkonna
vOimalusi CNC- keskuse juhtprogrammi loomiseks

Auditoorne 6pe | seseisev Ope
26 tundi 78 tundi
[ Opivaljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. valib tooulesandest |&htuvalt
postprotsessori ning koostab
t60Ulesande taitmiseks vajaliku
juhtprogrammi;

loob programmi CAD-mooduli
abil erinevate detailide
kujutiste 2D geomesetriaid ja
salvestab faili. loob programmi
CAD-mooduli abil 3D pinna,
oskab seda muuta vastavalt
vajadusele ja salvestab
faili.impordib Alphacam
programmi teisi failittipe
(dwag, pdf, solidworks, fotod),
kontrollib nendel olevat
geomestriat/infot, vajadusel
t66tleb seda ning salvestab
faili.

Mitteeristav hindamine

2. genereerib eelnevainfo
pdhjal CNC to6tlemiskeskuse
NC-koodi jakontrollib
simulatsiooni keskkonnas selle
sobivust.

koostab etteantud t6oulesande
pohjal detaili/toote
to0tlemisprotsessi plaani
koostab plaani alusel 2D
tootlemisprotsessid (kooriv
javiimistlev t66tlus, tasku
freesimine, graveerimine,
puurimine ja saagimine).
kontrollib t66tlemisprotsessi
tootluste kuvamisegaja 3D
simulatsiooniga, salvestab
faili. loob t66tlemisprotsessile
NC-koodi (t66tlemiskoodi),
valides selleks kooli CNC
to6tlemi skeskusel e kirjutatud
postprotsessori.kéivitab
t6Oprogrammi jajalgib
tootlemise kaiku, pingi
toOprotsessist kdrvalekallete
ilmnemisel katkestab
to0tlemisprotsess ja
analliiisib juhendajaga
edasist tegevust,likvideerib
korvalekalde pohjuse tehes

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

vajadusel muudatused

t66tlemi sprogrammiskontrollib
koos juhendajaga valminud
detaili vastavust joonisele voi
etalon detailile, ebatdpsuste
korral teeb muudatused

t66tlemi sprogrammis

3. loob etteantud tehnilise
dokumentatsiooni voi
etalondetaili alusel 2D ja
3D geomeetriaid CAD-
keskkonnas;

vormistab digitaalselt 2D
joonised korrektselt ette
antud nduete kohaselt
arvestades tehnilistel joonistel
kasutatavaid kujutamisvotteid
jatéhistus (Ileppemargid,
tingmargid, lihtsustused,
modtmete t&psusnduded,
|6igete ja sOlmede t&hi stused,
kinnitusvahendite lihtsustatud
tahi stused)nimetab ja néitab
joonise pohjal erialast
terminoloogiat kasutades
moadblitoote pohilisi
konstruktsioonielemente
(detail, koost, alakoost,
Uhenduselemendid)nimetab ja
néitab joonise pdhjal erialast
terminoloogiat kasutades
puittoodete (sh akna- ja

ukse plokid, puittrepid)
detaile ja koostesel gitab

vdlja etteantud t60j oonistelt
(detailjoonis, koostejoonis)
detailide asukoha ja nende
valmistamiseks vajaliku

info (detaili kuju, mddtmed,
materjal, jms) 18htudes
etteantud t06Ul esandest

Mitteeristav hindamine

4. koostab CAM- keskkonnas
t60tlemi sprotsessi plaani,
|ahtudes etteantud geomeetriast
ja tlesandest;

avab ja sulgeb nbuetekohaselt
tarkvaraprogrammi Alphacam
tookeskkonna ja oskab
seadistada endal e sobivaks
selle t6o aknaid, salvestab
faili.selgitab tookeskkonna
projektihalduri akna jatédakna
olemust/eesmérki ning nende
omavahelist seost. selgitab
programmi rippmentiide ja
ikoonilattide olemust/eesmérki
ning , liigub” erinevates
alameniitdes. teab, et kdsurea

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

jagimine jalugemine on
programmi kasutamise
absoluutne tingimus

5. omab llevaadet CAD/
CAM tarkvara vGimalustest
ruumigeomeetriliste
objektidega seotud Ulesannete
lahendamisel;

toob naiteid joonestamise
rakendusval dkondade kohta
ning selgitab joonestamise
alaste teadmiste ja oskuste
vajalikkust dpitaval
erialaliseloomustab eskiisi,
detailijoonise ja koostejoonise
erinevus |dhtudes nende
otstarbest ja selgitab nende
kasutamise pohimatteid,
kasutades korrektselt erialast
terminol oogiatkasutab
jooniste esitamiseks Uhte
enimkasutatavat CAD
programmivisandab

moGtmi stulemuste pohjal
geomestriliste kehade ruumilisi
kujutisivisandab puitdetailide
janende seotiste eskiise

ning mddtmestab need
nduetekohasel tvisandab
moabli- ja puittoote

erinevate koostude eskiise
ning mdotmestab need
nduetekohaseltvormistab
digitaal selt eskiisidest |8htuvalt
moaobli- voi puittoote detaili

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Interaktiivne loeng, paaristoo, Ulesannete lahendamine, graafilised t66d,
arutelu, analliis

Hindamismeetodid

Teoreetiline teadmiste kontroll, anal tilis

Ldimitud teemad

Joonestamise alused, SO 128 nduded jaregulatsioonid, CAD
programmide tutvustus. Jooniste liigid, jooniste vormistamise
nduded.M66blieseme vai puittoote detailide eskiiside jajooniste
koostamine. Puitoodete ja korpusmoobli jooniste lugemine. Moobli- ja
puittoodete jooniste analliisimine

M ooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

Mooduli kokkuvdtva
hinde kujunemine

Opilane on Iabinud mooduli kui on saavutanud kdik mooduli
Opivajundid véhemalt |avendi tasemel.

sh lavend

"A" saamise tingimus. K&ik mooduli &pivaljundites kirjeldatud oskused
on omandatud ja hinnatud tulemusega ,, Arvestatud” (A)




Asi, U. Tehnilise joonestamise dpik: pdhimdisted. Rakvere Ametikool,
AGRO 2008.Riives, J. jt. Tehnilise joonestamise dppeotstarbeline
k&siraamat. Tallinn: Valgus, 1996.K ogermann, E. jt. Joonestamine
Oppematerjalid uldhariduskoolidele. 1985.Bahnov, J. Joonestamise tlesannete kogu.
2001.Valter, A. Opiobjektid , Objekti kolmvaate kujutamine joonistel“
ja, Ldigete kujutamine joonistel“.Opetaja konspekt ja néitlik e-
Oppematerjal




Mooduli nr M ooduli nimetus ?I/IEOKO::;I)I maht Opetajad
Puidu ja puidupdhiste
3 materjalide 8 Aare Mehiste, Aare
|G6iketdotlemine CNC Mehiste
pui dutdotl emiskeskustel
Nouded mooduli
alustamiseks puuduvad
Opetusega taotletakse, et 6pilane omandab materjalide |6iketo6tlemise
Mooduli eesmark oskuse CNC puiduttotlemiskeskusel, jargides téokeskkonna ndudeid ja
ohutuid toovotteid.

Auditoor ne 6pe | seseisev Ope Praktilinet6o
12 tundi 146 tundi 50 tundi
[ Opivaljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. t66tleb tehnoloogilises

nduete kohaselt puitu ja
puidupdhiseid materjale,
kasutades asjakohaseid
abivahendeid;

dokumentatsioonis etteantud

tunneb ja kasutab
|Bikeriistade erinevaid
kinnitus voimalusi |éhtuvalt
t60del davast materjalist ja
tO0 operatsioonist, valib
sobiva likeriistakontrollib
|Bikeriistade olemasolu
(vajadusel magasinis) ja

sei sukorda téoprogrammist
lahtuvaltkasutab |Gikeriistade
alase teabe leidmiseks
erinevaid, sh elektroonilisi
eesti- javoorkeelseid
tootekatal oogekontrollib ja
hindab visuaal selt | Gikeriistade
seisukordakaivitab ja seiskab
CNC t66tlemiskeskuse
vastavalt tootja

kasutug uhendilekorraldab
nduetekohaselt oma téokoha
vastavalt tooulesandelevalib
tooriku kinnitusviisi toolauale
jakontrollib juhendamisel
selle ohutustkontrollib
|Bikeriistade olemasolu
(vagjadusel magasinis) ja

sei sukorda tooprogrammist
[&htuvalttunneb
ettevalmistavaid- (G-

koodid) ja abifunktsioone
(Mkoodid) ja kasutab neid
CNC t66tlemiskeskuse
juhtimiseksK asutab turvalist
rakist vastavalt téoulesandele

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

2. hindab valmistatud toodangu
vastavust to6ulesandes antud
kvaliteedinbuetele, kasutades
kaliibreid ja etalondetaile;

korrigeerib vajadusel
juhtprogrammi lihtsamaid
parameetreid (spindli po6rded,
ettenihke kiirus, 16ikestigavus,
t6Oriista Umbernimetamine,
kommentaaride
lisamine)valmistab detailid
t66tlemi sprogrammist 1&htuvalt
jahindab nende vastavust
t00Ul esandel e kasutades
maodtmisi, kaliibreid ja
etalondetaile

Mitteeristav hindamine

3. tunneb CNC

t06tlemi skeskuste ehitust
jatehnilisi véimalusi
erinevate tdboperatsioonide
teostamiseks,

eristab horisontaalseid
javertikaalseid toopinke
jakirjeldab nende
erinevusikirjeldab/vordieb
t00tlemiskeskuste erinevusi too
telgede arvust |ahtuvaltmdistab
CNC tehnoloogias
kasutatavate pohikoordinaatide
japdordtelgede

pdhimattel deristab

t66tlemi skeskused
t6omehhanismi juhtimise
tlubist |ahtuvaltselgitab
maisteid detail, toorik,
to6tlusvaru, baaspind, rakis,
Sabloon, 16iketehnilised
nurgad, ettenihke- ja
[Gikekiiruskirjeldab
[Bikekiiruse ja ettenihke
omavahelist seost ning selle
mdju |8ike kvaliteedilesel gitab
|6ikepinna karedust mojutavaid
tegureid

Mitteeristav hindamine

4. valmistab ette nbuetekohase
tookoha, kéivitab ja seadistab
CNC puidutoétlemi skeskuse
vastavalt etteantud
tooUlesandelg;

kavandab té6operatsioonide
jarjestuse puidu voi
puidupdhiste materjalide

CNC t66tlemi skeskusel
tootlemiseks, vastavalt
t60Ulesandel e (joonis,

eskiis, etalon detail,
programm vms)arvutab
vajaliku materjalide koguse
rakendades matemaatika
seaduspérasusi, hindab
saadud tulemuse digsust ning
vormistab tlesande vastuse
korrektseltkoostab ja vormistab

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

tehnol oogiakaardi kasutades
infotehnol oogia vahendeid,
sobivat erialast terminol cogiat
javéljendab ennast korrektses
eesti keelesvalib t606j oonistel
jatehnol oogia kaardil
olevateabe pbhjal vélja
sobivaima tooriku to6ilesande
taitmisekstunneb ja kasutab
|Bikeriistade erinevaid
kinnitus véimalusivalib
[&htuvalt toodel davast
materjalist ja tdo operatsioonist
|Gikeriistakasutab |Bikeriistade
alase teabe leidmiseks
erinevaid, sh elektroonilisi
eesti- javoorkeelseid
tootekatal oogekontrollib
visuaalselt |1Bikeriistade
seisukorda, hindab vigade
voimalikke tekkepohjuseid
javoimalusel kdrvaldab

needK avandab ja valmistab
turvalise rakise vastavalt
toollesandele

5. to6tab eesmérgiparaselt ja
vastutustundlikult, jargides
tootervishoiu, téGohutuse ja
keskkonnahoiu ndudeid.

jalgib to6tlemi skeskuse tood
jareageerib juhtprogrammi
teadetele, vajadusel katkestab
to0eristab juhtprogrammi
teateid: teated ja veateated
(alarmid), leiab veakirjelduse
kasutusjuhendistsal vestab
kooli CNC t66tlemiskeskuse
juhttarkvara veateated ja
salvestab need vastavasse
katal oogianaltilisib
juhtprogrammi teateid ja
voimalusel likvideerib nende
pdhjuse(d) kasutusjuhendist
lahtuvalt, vajadusel teavitab
juhendajatjargib téokoha
etteval mistamisel, t66 kestel ja
tookoha korrastamisel rangelt
toGtervishoiu- ja tdbohutuse
ndudeid ning arvestab
inimeste ja keskkonnaga
enda timberkasutab t66tsooni
eesmargiparaselt ja hoiab selle
korras, jargib toovahendite ja

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid Hindamine

muude seadmete kasutamisel
etteantud juhendeid sh
ohutusjuhendeidarendab
liigutuste t&psust ja kiirust
rakendades ratsionaalsed ja
0iged to0votted

juhistele;

6. jagib t66tlemisprotsessi aktiivseksmaéarab toorikule
kulgu ning tegutseb vigade nullpunkti vastavalt koostatud
ilmnemisel vastavalt etteantud | t66 programmilekontrollib

Sisestab etteantud
tO0tlemi sprogrammi
to6tlemi skeskuse juht
arvutisse jamuudab selle

Mitteeristav hindamine

esmakordsel to6programmi
kéivitamisel tddorgani
kiirliilkumist ja etteandega
liikumist, vajadusel muudab
vastavaid parameetreid

7. korrastab ja hooldab

vastavalt tootjapoolsele
kasutusgjuhendile;

CNC puidutoétlemi skeskust toGtsooni peale tHO | dpetamist

kasutab to6tsooni

eesmargi paraselt,

korrastab ja puhastab CNC
t60tlemiskeskuse peale
operatsioonide sooritamist ning
vastavalt kehtestatud korrale | " teeristav hindamine
ja kasutusguhendilekasutab
materjale jatdovahendeid
eesmargi paraselt,
heaperemehelikult ja
séastlikult

Mooduli jagunemine

Oppemeetodid

Interaktiivne loeng, iseseisev t60, arutelu, analtids, praktiline too

Hindamismeetodid

Teoreetiliste teadmiste kontroll, praktilised t66d

L 6imitud teemad

CNC tehnol oogial 6iketeoorial 6ikeinstrumendidT d6ohutus

M ooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

M ooduli kokkuvdtva
hinde kujunemine

Opilane on [abinud mooduli kui on saavutanud kdik mooduli
Opivajundid lavendi tasemel. On sooritanud nduetel e vastavalt ette
nahtud praktilised t66d ning tahtaegselt esitanud ndutud kirjalikud t6od

sh lavend

"A" saamise tingimus. K&k mooduli &pivaljundites kirjeldatud oskused
on omandatud ja hinnatud tulemusega ,, A“ (arvestatud) Opilane on
labinud mooduli kui on saavutanud kdik mooduli &pivaljundid lavendi
tasemel. On sooritanud nBuetel e vastavalt ette ndhtud praktilised t66d
ning tahtaegselt esitanud ndutud kirjalikud t6od

Oppematerjalid

Opetaja enda kogutud ja koostatud dppematerjalid




. . M ooduli maht
M ooduli nr M ooduli nimetus (EKAP) Opetajad
Margus Krips, Aare
4 PRAKTIKA 9 Mehiste

Nouded mooduli
alustamiseks

puuduvad

M ooduli eesmark

Praktikal mooblitoostuse voi puidutdotl emise ettevotetes taotletakse, et
Oppijakinnistab ja arendab jérjekindlalt kogenud t66ta)a juhendamisel
Oppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ja hoiakuid

Auditoor ne 6pe | seseisev Ope Praktika
4 tundi 30 tundi 200 tundi
[ Opivaljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. tajub oma tegevust osana
tootmisest kui tervikust ning
mdoistab endarolli ja vastutust
sdlles;

vastutab meeskonnaliikmena
toode kvaliteedi ja
tulemuslikkuse eestkirjeldab
praktikaaruandes oma
tooulesandeid jarolli
organisatsioonis

Mitteeristav hindamine

2. arendab suhtlemis- ja
koostooval midust, t66tab
ennast ja keskkonda sdastvalt,
kasutades asjakohaseid
isikukaitsevahendeid.

arendab to6tamisel meeskonna
liikmena isikuomadusi

nagu hoolikus, plsivus
javastutustunnesuhtleb
kaasto6tajatega vastastikust
lugupidamist tlesnéitaval
viisiljargib tookoha
ettevalmistamisel, t60 kestel
jatookoha korrastamisel
rangelt tootervishoiu-
jatéoohutusndudeid

ning arvestab inimeste
jakeskkonnaga enda
Umberkasutab t66tsooni
eesmargiparaselt jahoiab selle
korras, jargib toovahendite ja
muude seadmete kasutamisel
etteantud juhendeid sh
ohutusguhendeidkaitleb
jédtmeid vastavalt kehtestatud
korralearendab liigutuste
tapsust ja kiirust rakendades
ratsionaal sed ja diged
t6ovotted

Mitteeristav hindamine

3. kavandab t66Ul esandest

|ahtudes omategevuse ja
korraldab nduetekohaselt
tookoha;

valmistab kogenud to6taja
juhendamisel ette oma
tookoha ning enne t6o
alustamist valib ja valmistab
ette vgjalikud materjalid ja
to6vahendidkasutab tootsooni

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

eesmérgiparaselt ja hoiab selle
korras, jargib toovahendite ja
muude seadmete kasutamisel
etteantud juhendeid sh
ohutuguhendeid jargib
praktikaettevotte tookorral dust
arvestades tookorraldus- ja
sisekorraeeskirjades satestatut

4. vamistab t6oks ette CNC
puidutdotlemi skeskuse
jatodtleb tehnilises
dokumentatsioonis esitatud
nduete kohaselt puitu voi
puidupdhiseid materjale,
jargides tottamisel ettevottes
véljakujunenud tooratmi;

seadistab kogenud t66taja
juhendamisel CNC
tehnoloogial pShineva
t66tlemispingi 18htudes

06Ul esandes etteantud
juhistestkontrollib 16ikeriistade
seisukordaja vastavust
toOoperatsiooniletodtieb
ettevalmistatud t06programmi
pohjal toorikuid/detaile
rakendades ergonoomilisi
jaohutuid t6ovotteidhindab
tooriku /detaili vastavust
06Ul esandes antud
kvaliteedinbuetele, puuduste
ilmnemisel informeerib
koheselt juhendajathindab
juhendamisel valminud
toodete kvaliteedi vastavust
kehtestatud nBuetele, selgitab
vajavoimalike vigade
tekkimise pdhjused ja
vBimalusel likvideerib need

Mitteeristav hindamine

5. kasutab todUl esannete
taitmisel eelnevalt omandatud
valdkonnaspetsiifilis teadmisi
jaoskusi;

jargib praktikaettevotte
tookorraldust arvestades
tookorraldus- ja
sisekorraeeskirjades
sdtestatutosaleb enne todle
asumist voi t60 vahetamisel
tookohal vastava téoohutus-
jatootervishoiual asel
juhendamisel javaljadppel
ning kinnitab seda
ettevottes satestatud korra
kohasel ttutvustab ettevotte
poolsele praktikajuhendajale
Oppeprotsessis ndutud
praktikadokumente jalepib
kokku nende téitmise

Mitteeristav hindamine

Mooduli jagunemine




Oppemeetodid

Vaatlus, praktiline t6o , anallilis, seminar, infootsing, hinnangu
koostamine, praktika

Hindamismeetodid

praktilised t66d, iseseisev t60

L 8imitud teemad

praktikaettevotte sisekorra eeskirja tutvustamine.praktikakohas

olevate seadmete tutvustamine ja seadme juhtpaneelide kasutamise
ettenditamine.téoohutusal ase juhendamine, selle kinnitamine sétestatud
korra kohasel tt60 eesmérgi, hindamiskriteeriumite ja tdoohutuse
selgitamine.toote konstruktsiooni ja jooniste tutvustamine ning
t60Ulesannete sel gitamineeskiigjoonise koostamine (vajadusel),
materjalide vajaduse arvutamine ning tehnoloogiliste operatsioonide
jarjestamine.T6oulesande selgitamine koostu voi detaili val mistamiseks
tootele erinevatel puiduttot!emispinkidel M 66tude ja kvaliteedi
kontrollimine

M ooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

M ooduli kokkuvdtva
hinde kujunemine

Koik dpivaljundites kirjeldatud oskused on omandatud ja hinnatud
tulemusega ,, A" (arvestatud )

sh lavend

"A" saamise tingimus: Opilane on 18binud mooduli kui on saavutanud
kdik mooduli dpivaljundid lavendi tasemel. On sooritanud
praktikaperioodi terves ulatuses, esitanud kéik praktikakorralduslikud
dokumendid (Ieping, praktikapaevik ja aruanne ), saanud positiivse
hinnangu ettevotte poolselt praktikajuhendajalt.

Oppematerjalid

Praktikaettevotte sisekorra eeskiri; A sutusesi sesed
ohutugjuhendid;HKHK kirjalike t6ode juhendHKHK praktika kord




. . M ooduli maht
M ooduli nr M ooduli nimetus (EKAP) Opetajad
c Opiteejatod c Eneli Uibo, Aare
muutuvas keskkonnas Mehiste
Nouded mooduli
alustamiseks Puuduvad

M ooduli eesmark

Opetusega taotletakse, et Opilane kujundab oma totalast karjaéri ja
arendab eneseteadlikkust tanapaevases muutuvas keskkonnas, 1&htudes
el ukestva dppe pdhimotetest.

Auditoorne 6pe | seseisev Ope
40 tundi 90 tundi
[ Opivaljundid Hindamiskriteeriumid Hindamine

1. mdistab enda vastutust oma
t60al ase karjaéri kujundamisel
ning on motiveeritud ennast
arendama.

Mitteeristav hindamine

2. kavandab omapool se panuse
vaartuste loomisel endaja
teiste jaoks kultuurilises,
sotsiaalses jalvdi rahalises
tahenduses;

Mitteeristav hindamine

3. kavandab oma pitee,
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid jatodalaseid
voimalusi ning piiranguid;

anallisib erinevaid
keskkonnategureid ning
méératleb meeskonnat6ona
probleemi thiskonnas;#
kavandab meeskonnattona
uuenduslikke lahendusi,
kasutades loovustehnikaid;
# kirjeldab meeskonnattona
erinevate lahenduste
kultuurilist, sotsiaal set
jalvoi rahalist vaartust;#
valib meeskonnattona
sobiva jatkusuutliku
lahenduse probleemile;#
koostab meeskonnattona
tegevuskava valitud lahenduse
elluviimiseks.s analttisib
juhendamisel oma huvisid,
vaartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi jaisikuomadusi,
sh @pi-, suhtlemis- ja
koostotoskusi seoses
Opitava erialaga; » sdnastab
juhendamisel eneseanal Uilisi
tulemustest |ahtuvad
isiklikud Bpieesmérgid ja
pohjendab neide koostab

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

juhendamisel isikliku
eesméargiparase Opitegevuste
plaani, arvestades oma huvide,
ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega.#

anal tiiisib oma kutseal ast
arengut Opingute véltel,
seostades seda |dhemate ja
kaugemate eesmérkidega

ning tehes vajadusel

muudatusi eesmérkides ja/

vOi tegevustes;# kasutab
asjakohaseid infoallikaid
endale koolitus-, praktika-

vOi tookoha leidmisel ning
koostab kandideerimiseks
vajalikud materjalid;# selgitab
tegureid, mis mojutavad
temakarjdarivalikuid ja
millega on vaja arvestada
otsuste langetamisel, |ahtudes
eesmérkidest ning lUhi- ja
pikaajalisest karjaariplaanist;#
selgitab enda Opitavate
oskuste arendamise ja
rakendamise voimalusi
muutuvas keskkonnas.#

sel gitab meeskonnatdtna
turumajanduse toimimist
jaselle osapoolte
Ulesandeid;# kirjeldab
meeskonnatdtna piirkondlikku
ettevotluskeskkonda;# selgitab
regulatsioonidest |éhtuvaid
téoandjajatoovotjarolle,
Oigusi ja kohustusi;# kirjeldab
organisatsioonide vorme ja
tegutsemise viise, |ahtudes
nende eesmérkidest;# valib
enda karj&ari eesméarkidega
sobiva organisatsiooni

ning kirjeldab selles enda
vOimalikku rolli;# seostab
erinevaid keskkonnategureid
enda valitud organisatsiooniga
ning toob vélja probleemid ja
voimalused.

4. mdistab tihiskonna
toimimist, todandja ja

Mitteeristav hindamine




[ Opivaljundid

Hindamiskriteeriumid

Hindamine

organisatsiooni véljakutseid,
probleeme ning voimalusi;

Mooduli jagunemine

14968 - M ajandus, ettevotlus,
t66digus

Auditoorne 6pe 14

| seseisev Ope 38

Alateemad

2. Mganduse ja ettevtluse
alused (2EKAP sh 0,5EKAP
t606igus))* Majanduslikud
vajadused, ressursid.
Turumajanduse olemus.
Ettevotluskeskkonda
mojutavad tegurid.

* Piirkondlik
ettevotluskeskkond. Piirkonna
ettevotete Ulevaade. ¢
Planeeritavad arengud
piirkonnas. « Ariprotsessid.
Teenuse olemus. Muddlid. »
Tobandjajatodvotjarollid,
0igused ja kohustused.»
Finantskirjaoskus.
Finantsasutused ja nende
poolt pakutavad teenused.e
Organisatsioonide vormid
jategutsemisviisid.e

Minu kui tulevase to6taja
voimalik roll |&htudes valitud
organisatsioonist.e Kultuuride
vahelised erinevused

jaselle mgju ettevotte
majandustegevusele.

Seos Opivéljundiga

mai stab Uhiskonna toimimist,
t6Oandja ja organisatsiooni
véljakutseid, probleeme ning
voimalusi;

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

sh hindekriteeriumid

"A" saamise tingimus. Kaik t66d sooritatud ndutud tasemel

14964 - Opiteeja tdo
muutuvas keskkonnas
Auditoorne Gpe 8
Iseseisev Ope 18

Alateemad

1. Opitee (IEKAP)e
Toovaldkond ja Opitav eriaa.
Eiala valdkond tana ja homme.
Vadkonna seosed teiste
valdkondadegas Opitee.
Opikeskkond. VOTA-
siisteem. » Opingutega
toimetulek. Oppimist toetavad
erialased Opikeskkonnad.

* Toetavad siisteemid »
Mentorite siisteem.» Oppija
huvid, véaartused, oskused
jaisikuomadused.» Oppe

Seos Opivéljundiga
kavandab oma Opitee,
arvestades isiklikke,
sotsiaalseid ja tboalaseid
voimalusi ning piiranguid;




eesmargistamine |ahtudes
eneseanal lilisist. Opileping.
Kooli infoslisteem

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

sh hindekriteeriumid

"A" saamise tingimus: Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

14966 - K ogukonnapr oj ekt
Auditoorne dpe 10
| seseisev Ope 16

Alateemad

3. Kogukonnaprojekti
teostamine (LEKAP)e
Projektihal duse alusede

K ogukonnaprojekti teostamine.
Oppekaik vai praktiku loeng,
dritus

Seos Bpivéljundiga
kavandab omapool se panuse
vaartuste loomisel endaja
teiste jaoks kultuurilises,
sotsiaalses jalvdi rahalises
tdhenduses;

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvdtva hinde
kujunemine

Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

sh hindekriteeriumid

"A" saamise tingimus: Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

 Opiteejatdd muutuvas
keskkonnas (ITT)

Alateemad

Seos Opivéljundiga

Hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

sh hindekriteeriumid

14965 - Karjaariplaan
Auditoorne dpe 8
| seseisev Ope 18

Alateemad

4. Karj&aritee jakutsealane
areng (1IEKAP)s Keskkond
javoimalused erialaseks
karjdariks. « Enese Opitee
tagasivaade. Kutse- ja
karjgérivalikud. « Opitavate
oskuste arendamise ja
rakendamise voimalusi
muutuvas keskkonnas.
Praktika. « Mina kui tulevane
ettevotja voi tOOvotja

Seos dpivaljundiga

moistab enda vastutust oma
to0alase karjaari kujundamisel
ning on motiveeritud ennast
arendama.

Hindamine

Mitteeristav hindamine

sh kokkuvotva hinde
kujunemine

Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

sh hindekriteeriumid

"A" saamise tingimus: Koik t66d sooritatud ndutud tasemel

Oppemeetodid

Arutelu, gjuriinnak, individuaal ne vestlus mentoriga, rihmatoo,
infootsing, kokkuvdtte tegemine loetud I T valdkonna majandusuudisest,
t60l ehtede téitmine, praktiline jaiseseisev t60

Hindamismeetodid

Ldimitud teemad

M ooduli hindamine

Mitteeristav hindamine

M ooduli kokkuvdtva
hinde kujunemine

Hinne on “arvestatud”, kui hinnatavad tlesanded on teostatud vahemalt
lavendi tasemel ja Opilane osalenud mooduli tegevustes.




sh lavend

"A" saamise tingimus. KGik t66d sooritatud ndutud tasemel

Oppematerjalid

Kohustuslik kirjandus:

1. Tulevikuoskused 2020. http://www.iftf.org/futureworkskills/

2. Elukestva Oppe strateegia 2020.

3. Eesti 2035 t6omaterjal: Paindlike jainimesi

vajadus arvestavate oppimisvdimaluste loomine

kogu elu jooksul (https://www.riigikantselei.ee/sites/
default/files/riigikantsel ei/strateegiaburoo/Eesti2035/

paindlikud_ja inimese vajadusi_arvestavad oppimisvoimalused_kogu el
4. https://www.opig.ee/Kit/Detail5/223

u_jooksul.p




